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The rivet is designed to be inserted in a hole (80a, 80b) 
formed in an item to 

be riveted (8a, 8b). The rivet (Rv) comprises a tubular 
body (1) having an open 

end forming the head (4) . This head has a shoulder to 
support it on one of the 

sides of the pieces to be riveted., when the tubular body is 
inserted in the 

hole. A second closed formed end, forming the bottom (5), 

extends from the 

other side of the hole. 
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The rivet contains an explosive charge (3) disposed at the 
bottom of the 

tubular body. A striking pin (6) is used for igniting the 
explosive charge 

(3 f ) when submitted to a shock in a manner to deform the 
bottom (5 ! ) and to 

imprison the item to be riveted between the head and the 
deformed bottom. A 

hand held pistol (9), with a spring loaded piston (21), is 
used to hammer the 

striking pin to cause the explosion. 

USE/ADVANTAGE - A tubular hollow rivet for clamping two 
sheets of a material 

together where the far end of the rivet is deformed by an 
enclosed explosive 

charge. Is cheap to produce and simple. to operate, leaving 

no residue which 

may be required to be recovered. 
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RIVET TUBULAIRE A EXPLOSION INTERNE ET DISPOSniF DE POSE D'UN TEL RIVET. 

L'invention concerne un rivet (R v ) muni d'un corps tu- 
buJaire aveugle (1) comprenant une tete (4) et un fond (5). 
Le fond (5) est rempli par une amorce explosive (3) retenue 
par un bouchon (6). Un percuteur (2) est place dans le 
corps tubulaire (1). Si on communique un choc violent a 
I'amorce (3), celle-ci explose et deforme le fond (5), ce qui 
permet d'obtenir le rivetage des plaques a riveter (8a, 8b) 
en les coincant entre la tete (4) et le fond (5) deforme. 

L'invention concerne egalement un outll (9) en forme de 
pistolet comprenant un cylindre percuteur comprime par un 
ressort et actionne par une gachette. Le cylindre frappe sur 
une tige (21 ) glissant dans une buse interchangeable (22) 
vissee sur I'avant du pistolet (9). Cette derniere communi- 
que ia frappe au percuteur du rivet (R v ) et occasionne i'ex- 
plosion de Tamorce (3). 

Application au rivetage. 




in i ii hi m m il ii 
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Rivet tubulaire a explosion interne et dispositif de pose d f un tel rivet 

L'invention concerae un rivet tubulaire du type aveugle. 
L'invention conceme encore un dispositif de pose d'un tel rivet. 
5 Dans le cadre de l'invention, le terme rivet doit etre entendu dans un 

sens large. 

Les rivets confonnes & 1' Art Connu sont pos£s traditionnellement k I'aide 
d'un outil destine a extraire une tige ou un organe similaire dont ils sont pourvus. 
Cette extraction occasionne l'expansion de l'extr£mit6 libre du corps du rivet On 
10 realise ainsi le rivetage et la rupture de la tige. 

Ces rivets remplissent parfaitement leur fonction. Cependant, lorsqu'il 
s'agit de rivet de grande dimension, il est n£cessaire de d'exercer une force 
importante pour rompre la tige. 

En outre, une fois extraite, la tige se r^vfcle inutile. II est done ndcessaire 
15 de la ramasser pour eviter tout risque d'endommagement de materiel avoisinant 
et/ou de blessures corporelles. 

On a £galement propose des rivets £ charge explosive, 1'explosion dtant 
provoqude soit par un choc, soit a I'aide d'un detonateur dlectrique. Un rivet de ce 
type est divulgue dans la demande de brevet FR-A-2 651 283 (Claude 
20 BADANZAK). II est cependant aisd de constater, & I'examen de la figure 1, que la 
realisation de ce rivet se r£vele complexe. Cela implique un cout de revient non 
n^gligeable. 

L'invention se fixe pour but de pallier les inconv&iients des dispositifs 

de Tart connu, et dont certains viennent d'etre rappeles. 
25 Pour ce faire, le rivet selon l'invention comprend un corps tubulaire dont 

l'une des extr&nites, ou tete, est ouverte et l'extremit^ opposce a cette tete est ferm£e 

et renferme une amorce formant charge explosive. Cette demiere est maintenue en 

place au moyen d'un tampon et d'un obturateur. L'espace compris entre le fond du 

corps et l'obturateur constitue une chambre de combustion. 
30 Le rivetage peut etre obtenu simplement en exer9ant une force brutale 

de pression sur l'obturateur (choc), ce qui provoque 1'explosion de Tamorce et la 

deformation de l'extremite concemee du rivet (fond). 

On peut naturellement obtenir ce resultat "manuellement" en 

introduisant une tige dans le corps du rivet par l'extrlmitg ouverte et en frappant sur 
35 cette tige, par exemple a I'aide d'un marteau ou d'un outil similaire. 

Cependant, dans une variante pr£fifr£e, il est fait appel k un outil 

sp&ifique permettant la pose du rivet selon l'invention. 
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Celui-ci prend avantageusement la forme d'un pistolet. De fa$on plus 
specifique, Ie pistolet comporte un corps tubulaire muni d'une buse et d'une tige 
interchangeables, de maniere a pouvoir accommoder plusieurs tailles de rivets. Dans 
le corps, on glisse un percuteur tenu en place par un ressort et actionn^ par une 
gachette. L'appui sur la gachette declenche le processus pr^cite de mise a feu de 
l'amorce et l'obtention du rivetage. 

On constate que la mise en place du rivet s'effectue de fa9on trfcs simple, 
quel que soit la taille de celui-ci, sans devoir exercer d'efforts importants. En outre, 
le rivetage s'effectue proprement car il ne subsiste aucun r£sidu (tige ou similaire) 
qu'il serait necessaire de ramasser. 

L'invention a done pour objet un rivet destine a etre insere dans un 
orifice r6alis£ dans un objet k riveter, le rivet comprenant un corps tubulaire 
presentant une extremite ouverte formant tete, cette tete 6tant munie de moyens de 
maintien de celle-ci d'un cote du corps a riveter lorsque le corps est insert dans 
Torifice, et une seconde extrdmite fermee de forme determinee, formant fond et 
ressortant de l'autre cote de l'orifice, le rivet contenant en outre une charge 
explosive, caract£ris£ en ce que ladite charge explosive est disposde au fond du 
corps tubulaire et en ce qu'il comprend des moyens permettant de provoquer une 
explosion de la charge explosive lorsqu'ils sont soumis a un choc, de mani&re a 
defonner ledit le fond et k emprisonner ledit objet k riveter entre lesdits moyens de 
maintien de la tete et ledit fond ddform£, les moyens provoquant l'explosion 
comprenant un percuteur coulissant dans ledit corps tubulaire, de mantere k 
transmettre ledit choc k la charge explosive. 

Elle a encore pour objet un outil pour la pose d'un tel rivet 

L'invention sera mieux comprise et d'autres caracteristiques et avantages 
apparaitront k la lecture de la description qui suit en reference aux figures annex&s, 
et parmi lesquelles : 

• Les figures 1 et 2 illustrent un exemple de realisation de rivet selon 

l'invention, respectivement avant et apris rivetage ; 

- La figure 3 est une vue de cote, en coupe, illustrant un exemple de 
realisation d'un outil pour la pose d'un rivet selon l'invention ; 

- La figure 4 est un ichti illustrant les diflterents dements constitutifs 
de l'outil selon la figure 3 ; 

- La figure 5 est une vue de face illustrant l'outil selon la figure 3 ; 

• Les figures 6a a 6c illustrent le mode operatoire pour la pose d'un rivet 
a l'aide de l'outil selon la figure 3. 
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La figure 1 illustre un exemple de rivet selon un mode de realisation 
pr^fer^ de l'invention. 

Le rivet R v comprend un corps tubulaire I ouvert en une premiere 
extr£mit£ ou tete 4. L'autre extr£mite, ferm^e, constitue le fond 5 du rivet R v dans 
5 lequel on dispose un matdriau explosif formant amorce 3. Ce materiau a des 
proprietes explosives lorsqu'il est soumis a un choc (ecrasement violent). Un 
bouchon ou tampon 6 femie le fond 5 et maintient le materiau de l'amorce 3 bloqud 
dans le fond du corps tubulaire 1. Au-dessus du bouchon 6, on dispose un 
percuteur 2 ayant lui-meme la forme d'un tube creux, dont l f extr£mit£ ouverte est 
10 tournee vers la tete 4. Ce percuteur est avantageusement enfonce en force a 
l'interieur du corps 1 du rivet R v . Cette disposition pennet son maintien & l'interieur 
du rivet Rv. 

Sur la figure 1, on a represents deux plaques 8a et 8b a riveter. Ces 
plaques sont munies d'orifices, 80a et 80b respectivernent, align^s et dans lesquels 

15 on insere le rivet R v . Les dimensions des orifices sont naturellement adaptees au 
diametre exterieur du corps tubulaire 1. Celui-ci est maintenu par la collerette que 
forme la tfite 4. La partie du corps 1 situde juste en dessous de la tete 4 est 
emprisonnee par les parois des orifices 80a et 80b. 

Si Ton exerce une poussee (force F) d'amplitude suffisante sur le 

20 percuteur 2 pour yaincre les frottements, celui-ci va s'enfoncer & Tinterieur du corps 
1 et va ecraser Tamorce 3, via la pression exercee sur le bouchon 6. Cet etat de fait 
est illustri plus particulierement par la figure 2. 

Si la poussee est bnitale, le materiau de l'amorce 3 (figure 1) va 
exploser : 6tat 3'. En outre, si la pression est maintenue sur le percuteur, au moins 

25 pendant Texplosion, le haut du corps 1 etant maintenu par les parois pr£citees et le 
corps 1 ^tant suppose etre en materiau malleable, le fond du rivet R v va se deformer 
sous la pression importante engendree par l'explosion. Le fond passe d'une forme 
sensiblement hemi-cylindrique 5 (figure 1) a une forme sensiblement 
hemispherique 5' lors de Texplosion de l'amorce. Le bouchon se d£forme (^tat 6') et 

30 se trouve coined entre le fond 5' et le percuteur qui a ete entraine vers le fond : 
position 2\ 

II doit etre clair que le corps 1 du rivet R v , considere en soi, est tout 4 
fait similaire a celui d'un rivet selon l'Art Connu, voire identique. On peut done 
utiliser les memes mat^riaux, par exemple un m^tal mou comme le laiton. 
35 Le rivetage est done realise, car le rivet R v est fermement retenu, d'un 

cote de Tempilement de plaques 8a et 8b, par la collerette de la tete 4 et, de l'autre 



09/25/2003, EAST Version: 1.04.0000 



2745863 



cotd de Tempilement, par la forme hemispherique qui resulte dc l'explosion. En 
outre, Ie processus est propre, car Ies pieces mobiles contenues h Torigine dans le 
rivet Ry restent coincees dans le corps 1 de celui-ci. 

Comme il a ete indiqu£, la pouss£e brutale n&essaire i 1'explosion 
pourrait etre pbtenue a 1'aide d'une tige enfoncee dans le percuteur 6 sur laquelle il 
serait possible de frapper a l'aide d'un marteau ou d'un outil similaire. 

Cependant cette solution est rudimentaire et n'est pas adaptee a toutes 
les applications mettant en oeuvre des rivets confonnes a l'invention. 

Aussi, dans une variante preftrte de I'invention on utilise un outil 
adapts qui va etre decrit en regard des figures 3 a 6. 

La figure 3 est une vue de cote, en coupe partielle, illustrant un exemple 
de realisation d'un outil 9 pour la pose d'un rivet R v selon I'invention. 

Cet outil a la forme generate d'un pistolet. II comporte un corps 
tubulaire 10 creux, dans lequel glisse un percuteur 11, avantageusement constitud 
d'un cylindre plein. Entre le fond 13 et le percuteur 11, on dispose des moyens 
compressibles 12, par exemple un res sort a boudin. L'avant du corps 10 comporte 
un orifice 100, avantageusement muni d'un pas de vis. Dans celui-ci, on visse une 
buse 22 comportant un orifice axial 220. Dans cet orifice 220, on dispose une tige 

21 comportant une tete de retenue 24 disposee a l'interieur du corps 10, entre le 
percuteur 1 1 et la buse 22. 

La buse 22 est interchangeable. En effet, en fonction de la taille des 
rivets R v , on utilise une tige 21 de diam&re plus ou moins important. Cette tige 21, 
comme il le sera montri ci-apres en regard des figures 6a k 6c, est destinee k etre 
inseree a Trntdrieur du percuteur 6 (figure 1). Le diametre de 1'orifice 220 de la buse 

22 doit etre adapte au diametre de la tige 21. 

Disposee sous le corps 10, 1'outil 9 est muni d'une poignee 28. A 
rintdrieur de la poignee creuse 28, on dispose une gachette 14, elle-meme creuse, en 
rotation autour d'un axe 19 situd au bas et en avant de la poignee 14. A rinterieur de 
cette gachette 14, on dispose un contre-gachette 15, ayant la forme gdn£rale d'un 
"L" renvers^, dont la branche superieure 150 est sensiblement horizontale. Cette 
contre-gachette 15 est susceptible de mouvements de rotation autour d'un second 
axe 1 8, situd sur la partie haute et avant de la gachette 14. 

Un premier ressort 17, en forme d'epingle, repousse la gachette 14 vers 
l'avant du pistolet 9. Pour ce faire, il est en rotation autour de l'axe 19 et les deux 
bras de T£pingle exercent une poussee, Tun sur la paroi arriere de la poignee 28 et 
Pautre sur la paroi avant de la gachette 14. 
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Un second ressort 16, egalement en fomie d'epingle, £carte Tune de 
l'autre la gachette 14 et la contre-gachette 15. Pour ce faire, il est en rotation autour 
de l'axe 18 et les deux bras de l'epingle exercent une poussee, Tun sur la paroi avant 
de la gachette 14, l'autre sur la branche sup&ieure 150 (pr£s de l'axe de rotation 18) 
5 de la contre-gachette 15. 

Cette branche superieure 150 est muni d'un doigt d'entrainement 27 
entrant & l'int&ieur du corps 10 du pistolet 9 par un orifice 26 prevu a cet effet II 
s'insere dans un orifice borgne 20, realise sur la paroi du percuteur 11, 
avantageusement constitute par une gorge p£riph6ique. 

10 La figure 4 illustre, de fayon plus detaillee et en eclatd, les differents 

composants de I'ensemble "gachette 14 - contre-gachette 15". 

La figure 5 illustre une vue de face du pistolet 9. 
En position de repos, entrain^ par le ressort 17, la gachette est 6cart£e au 
maximum (rotation autour de l'axe 19) du fond de la poignee 28 (position avancie). 

15 La contre-gachette 15, poussee par le ressort 16, s'ecarte aussi de la gachette 14 
(rotation autour de l'axe 18). Du fait de la position avant de la gachette 14, il reste 
un espace suffisant entre celle-ci et le fond de la poignte 28 pour que la gichette 14 
et la contre-gachette s'ecarte librement Tune de 1'autre. Le ressort 12 pousse en avant 
le percuteur 1 1 et le doigt 27, entraine par la gorge 20, suit ce mouvement. 

20 Par contre, lorsque Ton presse la gachette, par exemple k l'aide la main, 

de maniere a I'entrainer au fond de la poignee 28, par un mouvement de rotation 
autour de 1'axe 19. Le doigt 27 va entrainer le percuteur vers le fond du corps 10 du 
pistolet 9 et compresser le ressort 12. Le bas de la branche 151 de la contre-gachette 
15 comporte un bossage 23. Le mouvement lineaire du percuteur 1 1, entrainant la 

25 compression du ressort 12 va se poursuivre jusqu'i ce bossage touche la paroi 
constituant le fond de la poignee 28. 11 va ensuite glisser le long de cette paroi (vers 
le bas). II s'ensuit un rapprochement de la gachette qui continue son mouvement 
vers le fond de la poignee 28, et de la contre-gachette 15 qui ne peut plus se 
mouvoir vers Tamere du pistolet 9, puisqu'elle est en butee sur la paroi du fond. Le 

30 doigt 27 qui continue a entrainer le percuteur 1 1 va simultanement se dtgager de la 
gorge 20 puisque la branche superieure 150 de la contre gachette, en rotation autour 
de l'axe 1 8, se retracte vers le bas. 

Entraines par les deux ressorts, 16 et 17, la gachette 14 et la contre 
gSchette 15 peuvent reprendre leurs positions de repos et le doigt 27 se r£ins4re dans 

35 la gorge 20. 
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Lorsque Ic doigt 27 sort de la gorge 20, le ressort 12 peut se detendre et 
entrainer le percuteur 10 vers l'avant du corps du pistolet 9. Le percuteur frappe 
alors bmtalement la tete 24 de la tige 21 ce qui l'expulse vers l'avant du pistolet 9. 

On va maintenant illustrer de fa9on plus detailiee la pose d'un rivet R v k 
l'aide de 1'outil 9 qui vient d'etre decrit, ce par reference aux figures 6a a 6b. 

Les elements cornrnuns aux figures precedentes portent les memes 
references et ne seront red&rits qu'en tant que de besoin. 

La figure 6a represente, en coupe, un rivet R v dispose dans Torifice 
80a-80b, avant rivetage. La charge explosive 3 est encore intacte et le percuteur de 
rivet 2 en position haute. On introduit rextremite avant de la tige 21 dans rouverture 
du percuteur 2. La tete 4 du rivet Ry repose sur la plaque superieure 8a. 

Sur la figure 6b le rivet Ry est toujours dans son etat initial (fond 5a non 
deforme). On a represente le pistolet 9 en entier, la gachette etant a 1'ifitat de repos 
(position avant par rapport & la poign£e 28). 

Si Ton exerce une poussee vers Tamere (fleche Fr) pour obtenir le 
rivetage, on va initier le processus qui a ete decrit ci-dessus. La tige 21 va etre 
expuls^e bmtalement vers l'avant du pistolet 9 et en trainer dans son mouvement le 
percuteur de rivet 2, ce qui entraine Fexplosion de Tamorce 3 (figure 2 : 3*) et la 
deformation du fond du rivet R v : etat 5 ? , comme illustre sur la figure 6c. II sufBt 
alors de retirer la tige 21 de I'interieur du rivet R v , ce qui s'effectue simplement en 
ecartant le pistolet 9. Le processus de rivetage est alors termine et les deux plaques, 
8a et 8b, assemblies. 

A la lecture de ce qui pric&de, on constate ais&nent que 1'invention 
atteint bien les buts qu f elle s'est fixes. 

Les rivets conformes a I'enseignement de invention permettent une 
operation de rivetage simple, propre (pas de r£sidus) et ne necessitant pas d'efforts 
importants. 

L'utilisation d'un outil confonne k 1'invention rend encore plus aisde 
cette operation, ce quelque soient les dimensions des rivets a poser. II suffit 
d'adapter la buse avant du pistolet et le diametre de la tige coulissant dans cette 
buse. 

II doit etre clair cependant que 1'invention n'est pas limitee aux seuls 
exemples de realisations precis&nent decrits, notamment en relation avec les figures 
la6. 
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REVENDICATIONS 

1. Rivet destine k etre insere dans un orifice (80a, 80b) realise dans un 
objet k riveter (8a, 8b), le rivet (Ry) comprenant un corps tubulaire (1) pr£sentant 
une extr&nit£ ouverte formant tete (4), cette tete (4) etant munie de moyens de 
maintien de celle-ci d'un cote du corps a riveter (8a, 8b), lorsque le corps tubulaire 
(1) est ins&6 dans I'orifice (80a, 80b), et une seconde extr&nitd fermee de forme 
d&erminte, formant fond (5) et ressortant de l'autre cote de I'orifice (80a, 80b), le 
rivet (R v ) contenant en outre une charge explosive (3), caract&is£ en ce que ladite 
charge explosive (3) est dispose au fond (5) du corps tubulaire (1) et en ce qu'il 
comprend des moyens permettant de provoquer une explosion de la charge 
explosive (3') lorsqu'ils sont soumis k un choc, de maniere a deformer ledit le fond 
(5') et k emprisonner ledit objet a riveter (8a, 8b) entre lesdits moyens de maintien 
de la tete (4) et ledit fond deformd (5*), les moyens provoquant Texplosion 
comprenant un percuteur (6) coulissant dans ledit corps tubulaire, de maniere k 
transmettre ledit choc a la charge explosive (3). 

2. Rivet selon la revendication 1, caract£ris£ en ce que lesdits moyens 
provoquant Texplosion comprennent en outre un bouchon de maintien (2) de la 
charge explosive au fond (5) dudit corps tubulaire (1) et en ce que ledit percuteur (6) 
est un tube ouvert en une premiere extremite, ins£r£ k force dans le corps tubulaire 
(1) et en butee sur le bouchon (2), de maniere a ce que ledit choc soit r6percut£, via 
le bouchon (2), sur la charge explosive (3). 

3. Rivet selon les revendications 1 ou 2, caract£rise en ce que ladite 
forme d£tennin£e du fond (5) dudit corps tubulaire (1) est temispherique avant 
ladite explosion. 

4. Outil de pose d'un rivet (Ry) selon Tune quelconque des 
revendications pr&edentes, caracteris£ en ce qu'il comprend un corps creux (10) 
contenant des moyens de percussion (1 1), un organe (21) propre a communiquer un 
choc auxdits moyens explosifs (6, 2, 3) du rivet (R v ) lorsqu'il est frappe par les 
moyens de percussion (1 1), des moyens compressives (12), disposes entre rarrtere 
(13) du corps creux (10) et les moyens de percussions (1 1 ), et entrainant ceux-ci, un 
mecanisme (14, 15, 27) agissant sur les moyens compressibles (12) de maniere a 
comprimer ceux-ci et a les relacher pour obtenir une frappe sur lesdits moyens 
permettant de provoquer une explosion de la charge explosive (3') et ladite 
deformation du fond (5') du rivet (R v ). 

5. Outil selon la revendication 4, caractdrisS en ce qu'il comprend une 
poign£e creuse (28) attache k Tamere (13) dudit corps creux (10), en ce que ledit 
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m£canisme (14, 15) est dispose a I'interieur de cette poignee (28), en ce que le 
m&anisme comprend une gachette (14) et une contre-gachette (15) et est 
susceptible de prendre une premiere position dite de repos, pour laquelle la g&chette 
(14) et la contre-gachette (15) sont eloignies Tune de l'autre, et la gachette (14) 
eloignie du fond de la poignee (28), et une position dite de percussion, pour la 
quelle la gachette (14) est entrain£e k I'interieur de la poignee (28), en ce que lesdits 
moyens de percussion sont constitues d'un cylindre (1 1) en translation a l'intdrieur 
du corps creux (10) et muni d'une gorge pdriph&ique (20), en ce que lesdits moyens 
de compression sont constitues par un ressort a boudin (12), et en ce que la contre- 
gachette (15) comporte un doigt d'entrainement (27), en ce que ledit corps creux 
(10) comporte une ouverture (26) permettant le passage de ce doigt d'entrainement 
(27), pour qu'il puisse s'engager dans la gorge peripherique (20) et entrainer le 
cylindre (1 1) vers l'arriere du corps creux (10) lorsqu'on exerce une pression sur la 
gSchette (14), de manure a comprimer le ressort a boudin (12) et s'ejecter de la 
gorge (20) lorsqu'on atteint ladite position de percussion* a relacher le cylindre (1 1), 
et k obtenir un mouvement de translation rapide de celui-ci vers Tavant par detente 
du ressort a boudin (12) et une frappe desdits moyens permettant de provoquer une 
explosion de la charge explosive (3 1 ). --•- i --i#»n 

6. Outil selon la revendication 5, caract£ri$6 en ce que ladite gichette 
(14) pivote autour d'un premier axe de rotation (19) sojidjaire de ladite poignee (28), 
en ce que ladite contre-gachette (15) pivote autour d'un second axe de rotation (18) 
solidaire de la gachette (14), en ce qu'il est privu deux ressorts en dpingle attaches 
aux dits premier et second axes de rotation et destines, le premier (17), k repousser 
la gachette (14) du fond de ladite poignee (28) et, le second (16), k repousser la 
gachette (14) et la contre-gSchette (15) Tune de 1'autre, et en ce que la contre- 
gSchette (15) comporte en outre un bossage (23) cooperant avec la paroi arn&re de 
la poign£e (28) pour obtenir ladite position de percussion en entrainant la contre- 
gachette (15), lorsqu'on presse la gachette (14), jusqu'i une position pour laquelle 
ledit doigt d'entrainement (27) s'ejecte de ladite gorge (20) et relache ledit 
cylindre (11). 

7. Outil selon la revendication 6, caract£ris6 en ce que ledit corps creux 
(10) est muni sur sa partie avant d'une buse (22) comportant un canal axial (220), en 
ce que ledit organe propre k communiquer un choc auxdits moyens explosifs 
(6, 2, 3) est une tige (21) comportant une tete de retenue (24), en ce que cette tige 
(21) est glissde dans le canal axial (220), la tete de retenue (4) etant k l'int&ieur 
dudit corps creux (10), en ce que la tige (21) est destinSe k etre introduite dans le 
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corps tubulaire (I) dudit rivet (R v ) et en ce que le cylindre (11) fonnant lesdits 
moyens de percussion frappe la tete (24) de la tige (21) de maniere k ce que celle-ci 
communique la frappe auxdits moyens permettant de provoquer une explosion de la 
charge explosive (3*) pour obtenir le rivetage par deformation du fond (5 1 ) du 
rivet (Rv). 

8. Outil selon la revendication 7, caracterise en ce que 1'avant dudit 
corps creux (10) comporte un orifice filets (100) dans lequel est viss£ ladite buse 
(22) de maniere a la rendre interchangeable et en ce qu'il est prevu des buses (22) 
dont lesdits canaux axiaux (220) ont des diamttres difRrents de maniere k accepter 
des tiges (21) de diamdtres egalement differents, adapt£es k des tallies d&ermin6cs 
de rivets (Ry). 
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